
丽巢冷压胶使用注意事项
一、施工前准备​

（一）环境要求​

施工环境温度需控制在 5℃ - 35℃之间，相对湿度保持在 40%-70%。温度过

低，冷压胶的黏性会显著降低，影响胶水的流动性和对材料的浸润效果，导致粘

接强度不足；温度过高，胶水干燥速度过快，难以进行充分的涂胶和贴合操作，

还可能使胶水过早固化，无法达到最佳粘接效果。湿度过高会使胶水干燥时间延

长，且容易在胶层表面形成水珠，影响粘接质量；湿度过低则可能导致胶水过度

干燥，失去黏性。​

施工场所应保持良好的通风条件，避免因胶水挥发产生的气味积聚，保障施工人

员的身体健康，同时防止有害气体浓度过高引发安全隐患。​

（二）材料处理​

被粘接的门板及其他材料表面必须保持清洁、干燥、无油污、无灰尘、无水分。

可用干净的抹布擦拭表面，对于油污严重的部位，可使用专用清洁剂进行清洗，

清洗后需确保表面彻底干燥，否则会严重影响胶水的附着力；并观察胶水是否存

在分层、结块等异常现象，若有则不可使用。​

（三）工具准备​

准备好合适的涂胶工具，如毛刷、滚筒、刮板等。根据不同的施工需求和胶水特

性选择工具，例如，对于大面积涂胶，可使用滚筒提高效率；对于小面积或精细

部位的涂胶，可使用毛刷或刮板。确保工具干净无杂质，避免杂质混入胶水中影

响胶水质量。​



二、涂胶过程​

（一）涂胶方式​

按照丽巢冷压胶产品说明书的要求，控制涂胶的厚度和均匀度。一般来说，涂胶

厚度应在 0.1 - 0.3mm 之间，过厚会导致胶水干燥时间延长，且容易产生气泡；

过薄则可能无法提供足够的粘接强度。​

涂胶时应沿着一个方向进行，避免来回涂刷，防止空气混入胶层中形成气泡，影

响粘接效果。对于门板等较大面积的材料，可采用分段涂胶的方式，确保涂胶的

及时性和均匀性。​

（二）涂胶量控制​

根据材料的材质和密度合理控制涂胶量。对于质地疏松、吸水性强的材料，如木

质门板，涂胶量可适当增加；对于质地致密、吸水性差的材料，涂胶量可适当减

少。但总体要保证胶水能够充分覆盖被粘接表面，且不会因涂胶量过多而产生溢

胶现象；一般情况下涂胶量在 180g/m²-220g/m²。

三、压合操作​

（一）压合时间​

涂胶完成后，需在规定的开放时间内进行压合操作，开放时间一般情况下从第一

个门至最后一个门进压机时间控制在 30 分钟之内（高温天气）；压合时间一般

在 4-6 小时。

（二）压合压力

使用专业的冷压机进行压合，根据门板的材质和厚度调整合适的压力。一般压力

范围在 5-10 吨之间，压力过小，胶水与材料之间无法充分接触，导致粘接不牢

固；压力过大，可能会损坏门板表面或使门板变形。​



压合时间根据胶水的固化速度和门板的厚度确定，一般在 10 - 60 分钟之间。

确保在压合过程中，门板能够充分与胶水接触并固化，达到理想的粘接强度。​

四、固化过程​

（一）固化环境​

压合完成后，将门板放置在温度和湿度适宜的环境中进行固化，避免阳光直射和

强风直吹。固化过程中，环境温度和湿度的变化会影响胶水的固化速度和质量，

不稳定的环境可能导致胶层出现开裂、脱粘等问题。​

（二）固化时间​

丽巢冷压胶固化时间一般需要 24 - 72 小时才能达到最终的粘接强度。在固化

期间，避免对门板进行搬动、碰撞等操作，防止因外力作用导致胶层移位或损坏，

影响粘接效果。​

五、安全与防护​

冷压胶属于化学品，施工人员应佩戴防护手套、口罩、护目镜等防护用品，避免

胶水接触皮肤和眼睛。若不慎接触到皮肤，应立即用大量清水冲洗；若进入眼睛，

应立即用大量清水冲洗并及时就医。​

施工现场应配备灭火器材，避免明火和高温，防止胶水挥发的可燃气体引发火灾

事故。​

未使用完的冷压胶应密封保存，放置在阴凉干燥处，避免儿童接触。废弃的胶水

和包装应按照相关环保规定进行处理，防止对环境造成污染。


